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การแกปญหาโดยอาศัยสถติิ (Minitab Program)  

 
วัตถุประสงคของหลักสูตร  

 จากประสบการณของผูสอนเองพบวา วิศวกรหลาย ๆ คนที่เขาสูโรงงานผลิต หนาที่หลักคือการควบคุม

กระบวนการและการปรับปรุงงานใหมีความสามารถมากขึ้น ตลอดจนการเพิ่มผลผลิต แตก็พบวาเมื่อตองทํางาน

ดังกลาวจําเปนตองใชเทคนิคทางสถิติมาประยุกตใช เพื่อชวยในการตัดสินใจงานหรือการตีความหมายบางอยาง 

ซึ่งไมสามารถอธิบาย แตสามารถคํานวณได ดังนั้น วิชานี้จําเปนอยางยิ่งสําหรับวิศวกรหรือหัวหนางานที่ตองใช

สถิตใินการตัดสินใจหรือแกไขปญหาหนางาน เปนการปูพื้นฐานทางสถิติสําหรับวิศวกรและหัวหนางานที่ทํางาน

มานานแตยังขาดพื้นฐานทางสถิติ ทางผูสอนคาดวา หลักสูตรนี้เปนแนวทางเบื้องตนที่ไมควรมองขาม โดยมีการ

ประเมินผลผานโปรแกรม Minitab  

 
รายละเอียดและหัวขอในการฝกอบรม  
 
วันที่ 1  (9:00-16:30น) 
1.การเก็บรวบรวมขอมูลและการนําเสนอขอมูลทางสถิติ 

 - ความหมายของสถิติ 

 - ประชากรและตัวอยาง 

 - ประเภทของขอมูล 

 - การเก็บรวบรวมขอมูล 

 - การวิเคราะหขอมูล 

 - การนําเสนอขอมูล 

 - การนําขอมูลทางสถิติไปปฏิบัติเพื่อแกปญหา 

2. การวัดคาการกระจายของขอมูล 

 - Special-Cause and Common-Cause Variation 

 - แนวคิดเกี่ยวกับความผันแปร 

 - พิสัย,สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน,ความแปรปรวน 

 - การแจกแจงความถี่ 

 - การใชโปรแกรม MINITAB 

3. การแจกแจงความนาจะเปนแบบปกติ 

 - เสนโคงปกติ 

- พื้นที่ใตโคงปกติ 
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 - การประมาณคาการแจกแจงความนาจะเปน 

 - การใชโปรแกรม MINITAB 

4. การทดสอบสมมุติฐาน  

 - ความหมายของสมมุติฐานเชิงสถิติ  

 - T test , F Test , ANOVA  

 - MINITAB Program  

 
วันที่ 2  (9:00-16:30น) 
 

1. ขั้นตอนการแกปญหาตามหลักการ QC Story  

- จุดสําคัญสําหรับการจัดการปญหา 

- เครื่องมือที่ใชในการแกไขปญหา  

- Quality Tools (MINITAB) 

- MINITAB Program  

2. การวิเคราะหความสามารถของกระบวนการ PCA 

- ลักษณะความผันแปร Within Variation & Total Variation  

- ความแตกตางระหวางดัชนีชี้วัด Cp, Cpk 

- ดัชนีชี้วัด Pp, Ppk  

- MINITAB Program  

3. การวิเคราะหระบบการวัด Measurement System Analysis  

- Location Variation ( Gage Bias ) 

- Width Variation ( Gage Repeatability & Reproducibility ) 

- MINITAB Program  

 

จํานวนวันฝกอบรม 2 วัน  

ผูเขารวม  

  วิศวกร หัวหนางาน และผูบริหารที่สนใจการตีความทางสถิต 

 

 


